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SPECIFIKACE

Presnost: +6 HLD (kdyz HLD = 800)

Rozliseni: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HSD, 1 SGM
Displej: LCD displej s podsvicenim

Smér narazu: Univerzalni testovaci uhel bez nutnosti nastavovani sméru
Skala tvrdosti: HL, HRC, HRB, HB, HV, HSD, SGM

Mérici rozsah: HL 170-960, HRC 17-70, HRB 13-109, HB 20-655, HV 80-940, HSD 32-99.5,
SGM (rm) 255-2639 N/mm?

Pamét’: Muze byt uloZzeno az 300 méreni, data je mozné vyvolat z paméti zafizeni
Podminky dilce (pro narazové zarizeni D): Minimalni hmotnost dilce:
» 5 kg (pfimé mérfeni), 2 kg (na pevné podlozce),
» 0,05 kg (spojené na podlozce)
» Minimalni tloustka dilce: 3 mm
» Maximalni drsnost (Ra) dilce: 2 ym
Funkce: Priimér, maximalni a minimalni hodnota
Napajeni: 2x AA baterie
Provozni prostredi: -10 °C ~ 45 °C
Rozméry (VxDxS): 135x77x32 mm
Hmotnost: 240 g

Standard: ASTM A956, GB/T 17394

POUZITi

Zkousky tvrdosti na instalovanych strojich nebo ocelovych konstrukcich:

» Na tézkém a velkém obrabéném prfedmétu nebo na trvale nainstalovanych ¢astech systému.
» Rychlé testovani vice méficich oblasti ke zkouseni riznych tvrdosti ve vétSich oblastech.

» Méfeni tvrdosti vyrabénych dill na vyrobni lince.

» ldentifikace kovového materialu ulozeného ve skladu.

» Analyza nelcinnosti permanentnich ¢asti, tlakové nadoby, turbogeneratord.

- WWw.insize.at
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1. POPIS ZARIZENi

Pfipojovaci kabel
Spoust

Displej

Ovladaci tlacitka

o\ VOT.LAH

TN

Vnikaci téleso

Podplrny krouzek

2. DRUHY NARAZOVYCH ZARIZENi

DC - pro méreni vnitfnich stén dilch
C - pro méfeni malych nebo tenkych dilc(, dilct s povlakovou vrstvou
D - pro obecné pouZziti
D+15 - pro méfeni hlubokych drazek
DL - pro méfeni Uzkych drazek nebo malych otvord
G - pro méreni odlitych nebo kovanych dilcl

!

DC D+15 DL G
(volitelné) (volitelné) (v baleni) (volitelné) (volitelné) (volitelné)
hm Www.insize.cz | www.insize.sk | e Www.insize.hu | e www.insize.at
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3. POPIS TLACITEK

Stupnice tvrdosti:

Cteni z paméti

Menu
Zvyseni hodnoty

Odstraneni aktualni hodnoty
Odstraneni ulozené hodnoty

~

Zapnuti
Vypnuti

Zména parametru
Snizeni hodnoty

Potvrzeni nastaveni
Zobrazeni statistickych hodnot

Symbol |Vyznam | Symbol |Vyznam

HL Tvrdost dle Leeb HV Tvrdost dle Vickers

HRC Tvrdost dle Rockwell C HSD Tvrdost dle Shore

HRB Tvrdost dle Rockwell B SGM Intenzita napéti

HB Tvrdost dle Brinell

Pouziti vnikacich téles:

Sonda D/DC HLD: 170 - 960

Materialy |HRC |HRB |HB 15\% |HS |SGM (N/mm2)
Ocelllitina 20,0-67,9 [59,6-99,5 |80-647 80 - 940 32,5-99,5 |255-1710
Nastrojova ocel PAKEETMA 80 - 898 1170 - 2639
Nerez 19,6 -62,4 |46,5-109 85 - 655 85 - 802 740 - 1725
Seda litina 21-59 24 -100 93 -334 90 - 698

Tvarna litina 21-60 24 -100 131 - 387 96 - 724

Hlinik 24 -85 20 - 159 22 -193

Mosaz 13,5-953 (40-173

Bronz 14 - 100 60 - 290

Méd’ 14 - 100 45 - 315

Kovana ocel 142 - 651

Sonda DL DL: 560 - 950

Materialy
Ocel/litina
Nastrojova ocel

Sonda D+15 LD+15: 300 - 900

Ocell/litina
Nastrojova ocel
Sonda G LG: 300
Ocell/litina

Seda litina
Tvarna litina
Sonda C LC: 350
Ocel/litina
Profilovana ocel

|HRC
20,6 - 68,2

|HRB

|HB

81 - 646

LE
30,6 - 96,8

205 - 671

19,3 - 67,9

33,3 -99,3

19,8 - 68,2 80 - 935
- 750
90 - 646
92 - 326
127 - 364
- 950
20,0-70 80 - 683 80 - 996 31,9-102,3
20,7 - 68,2 100 - 941

b Www.insize.cz | www.insize.sk |
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4. PRIPRAVA PRED MERENIM

Pozadavky na vzorek

» Povrchova teplota by méla byt niz8i nez 120 °C.

» Vzorky musi mit hladky povrch, aby se vylouéila chybna méreni zplsobena hrubym brousenim nebo
soustruzenim. Drsnost hotového povrchu by neméla presahnout 2 um.

» Pozadavky na hmotnost vzorku: u vzorkd o hmotnosti nad 5 kg a kompaktniho tvaru neni zapotrebi zadna
podpora.

» Vzorky o hmotnosti mezi 2-5 kg a také pro t€z8i vzorky s vyCnivajicimi ¢astmi nebo tenkymi sténami by mély
byt umistény na pevny podklad tak, aby se neohybaly ani se nepohybovaly pfi narazu vnikacim télesem.

» Vzorky vazici méné nez 2 kg by mély byt pevné spojeny se stabilni podporou vazici vice nez 5 kg.

Pro ucely spojeni:

» Naneseni spojovaci pasty (co nejtenci vrstva).

» Vzajemné trete obé Casti pfi pevném stlaCeni vzorku proti zakladni desce.

» Zvlasté dukladnym spojenim je moznost dosahnout velmi rovnomérného, pevného spojeni mezi vzorkem a
podporou, €¢imz se zcela eliminuje napéti na povrchu vzorku. Vysledna odchylka v naméfenych hodnotach je
velmi nizka.

» Pozadavky na kvalitu riznych typu narazovych zafizeni na vzorcich jsou uvedeny v tabulce nize.

Typ vnikaciho télesa DU, DC,D+15 |G C Metoda zpracovani vzorku

Tézké vzorky vice jak 5 kg vice jak 15 kg |vice jak 1,5 kg |Pfimy test

Stredné tézké vzorky PEVANN 5az 15 kg 0,5az1,5kg Musi byt pevné umistén

Lehké vzorky 0,05 az 2 kg 0,5az 5 kg 0,02 az 0,5kg [Musi byt spojen

» Oceli kalené na povrchu a obzvlasté kalené oceli vytvareji hodnoty L, které jsou pfili§ nizké, kdyZ je hloubka
kaleni mala kvuli mékkému jadru. Pfi méfeni narazovym zafizenim D by hloubka vytvrzené vrstvy neméla byt
mensi nez 0,8 mm.

» Vzorek by nemél byt magneticky.

Pozadavky na povrch vzorku
» Pro zkuSebni vzorek zakfivené plochy s polomérem zakfiveni R mensim nez 30 mm by mél byt pouzit maly
podplrny krouzek.

Velky zkuSebni vzorek
» Je-li vzorek velka plocha deska, dlouha ty¢ nebo ohnuty vzorek, i kdyZ kvalita a tloustka splfuji poZzadavky,
muZze stale zpusobit deformaci a nestabilitu vzorku, coZz ma za nasledek nepresné zkusebni hodnoty.

Vlastnosti vzorku

» PoZadavky narazového zafizeni typu D na kvalitu a drsnost vzorku jsou nasleduijici:
nizka hmotnost: 0,05 - 2 kg, stfedni: 2,5 kg, téZka: 5 kg
minimalni drsnost povrchu ISO N7 | Ra 2 ym | Rz 10 ym

- WWw.insize.at
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5. PRACE SE ZARIZENIM
Nastaveni parametrt

Vybér sondy

» Dlouhym stisknutim tlacitka ,M“ vstoupite do nabidky sondy k vybé&ru moznosti.

» Stisknutim tlagitka ,set“ pfepnete sondu mezi D, DL, D + 15, G a C.

» Po nastaveni aktualni sondy stisknéte ,enter®, opustte a vratte se do stavu méreni, nebo pokracujte stiskem
»menu“ pro vstup do dalS§i moznosti nabidky.

Vybér materialdi

» Vybrany material je pfed pfevodem z hodnoty HL na jinou stupnici.

» Stisknutim a pridrzenim tlaCitka ,M* vstoupite do reZimu MENU a pote stisknutim ,enter” vstoupite do dalsi
nabidky - MATERIALY.

» Stisknutim tlacitka ,S“ nebo ,M“ zménite material z M1M2M3 ... M10.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

3-8

HRC

I

Hardness scale

39

» Stisknutim tlaCitka potvrdte nastaveni a vstupte do dalSi nabidky. Stisknutim a podrzenim tlacitka opustite
rezim nabidky a vratite se do rezimu méreni.

Stupnice tvrdosti (Pfevody)

» Méfitko tvrdosti je zalozeno na vybraném materialu. Ne kazdy material ma stejné moznosti pfevodu.

» Napfiklad pro ocel ma pfevod na HRC, HRB, HB, HV, HS; ale u litiny ma pouze pfevod na HB.

» Vybrany material je pfed pfevodem z hodnoty HL na jiné méfitka. Stisknutim a pfidrzenim tlacitka ,M*“
vstoupite do rezimu MENU a poté stisknutim ,enter” vstoupite do nabidky - HARDNESS SCALE. Stisknéte
klavesu “S” nebo “M” pro zménu stupnice tvrdosti z HL - HRC — HRB — HB — HV — HS — HRA — cob.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

39

HRC

2.2

Hardness scale

39

» Stisknutim tlaCitka potvrdte nastaveni a vstupte do dalSi nabidky. Stisknutim a pfidrzenim tlacitka ,, Enter*
opustite reZzim nabidky a vratite se do rezimu méfeni.

Meziobdobi

» U LP200 Ize statistické hodnoty vypocitat automaticky nastaveni meziobdobi. Stisknutim a pfidrzenim tlacitka
.M“ vstoupite do rezimu MENU, poté stisknutim ,Enter* postupné vstoupite do nabidky - Meziobdobi.
» Stisknutim tlacitka ,S“ nebo ,M* vyberte meziCasz X -3 — 4 — 5.

Mean times

4-9

Y

Mean times

4-9

..

Mean times

4-9

>
1}
4]

» Stisknutim talCitka ,enter” potvrdte nastaveni a vstupte do dalSi nabidky.
» Stisknutim a pfidrzenim tlacitka ,Enter” opustite rezim nabidky a vratite se do rezimu méreni.

b Www.insize.cz | www.insize.sk |
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Pamét’

» LP200 ma kapacitu paméti 300 dat. UloZené hodnoty Ize znovu precist na LCD. Stisknutim a pfidrzenim
tlacitka ,M*“ vstoupite do rezimu MENU, poté stisknutim ,Enter* postupné vstoupite do nabidky - MEMORY.
Stisknutim tlagitka ,S* nebo ,M* vyberte z X — Y — Cist — Vymazat.

Online tisk
» Stisknutim a pfidrzenim tlacitka ,M“ vstoupite do reZimu MENU a poté stiskem ,Enter” vstoupite do nabidky -
ONLINE TISK (PRINT ONLINE). Stisknutim tlagitka ,S* nebo ,M“ vyberte X nebo v

6-9 || ¥= 6-9

Print on line Print on line

» Stisknutim tlaCitka ,enter” potvrdte nastaveni a prejdéte na dalSi polozku nabidky. Stisknutim a pfidrzenim
klavesy ,“ Enter opustite rezim nabidky a vratite se do reZimu mérfeni. Je-li zapnuta funkce ONLINE TISK, v
horni ¢asti LCD se zobrazi ,P“. Po spravném pfipojeni tiskarny se vSechna méfeni vytisknou automaticky.

- §P M1

==

780

» Nezapomenite, Zze funkce ONLINE TISK bude po vypnuti zkouSecky také vypnuta. Pokud potrebujete tisknout,
znovu ji zapnéte.

Kompenzace (kalibrace)

Popis kompenzace

» Kompenzace méreni se pouziva pro kalibraci pfistroje. Po del$i dobé pouzivani nastroje mize byt kulovy hrot
na vnikacim télesu opotfeben, coz by vedlo k nepfesnosti. Za u¢elem kompenzace této chyby je tester
navrzen tak, aby byl znovu kalibrovan uZivatelem.

Kalibrace

» Nastavte stupnici tvrdosti, ktera ma byt kalibrovana.

» Stisknutim a pfidrzenim tlacitka ,M“ vstoupite do rezimu MENU, poté stisknutim ,Enter” postupné vstoupite do
nabidky - KALIBRACE.

» Stisknutim tlacitka ,S* nebo ,M* vyberte z X — V- Upravit.

7-9
Calibration

D HL 000 X

» Stisknutim tladitka ,enter” potvrdte nastaveni a vstupte do dal8i nabidky.
» Stisknutim a pfidrzenim tlacitka ,Enter” opustite reZzim nabidky a vratite se do reZzimu méreni.

b Www.insize.cz | WWW.INSize.SK | e

== Www.insize.hu | www.insize.at



<INSIZE>

Limity

» Horni a dolni mez mohou byt nastaveny uzivatelem.

» Stisknutim a pridrzenim tlacitka ,M*“ vstoupite do rezimu MENU, poté stisknutim ,Enter* postupné vstoupite do
nabidky - LIMITY.

» Stisknutim tlacitka ,S* nebo ,M* vyberte z X — \ — Horni — Dolni.

E= 89 ||Laid

Limits 100 .
400 - 700 Upper Upper

» V nabidce Limit stisknéte ,S* nebo ,M* pro vybér Horni nebo Dolni, poté stisknéte ,enter” pro vstup do rezimu
uprav. Stisknutim ,M“ nebo ,,S* upravte horni nebo dolni hodnotu, dokud nespini vase skute¢né pozadavky. Po
dokonceni nastaveni stisknéte ,enter” pro potvrzeni zmény a dal8im stisknutim ,enter” pfejdéte do dalSi
nabidky.

Tovarni nastaveni

» Stisknutim a pridrzenim tlacCitka ,M" vstoupite do rezimu MENU a poteé stisknutim ,enter” vstoupite do nabidky
- VYCHOZI.

» Stisknutim tlagitka ,S“ nebo ,M“ vyberte ,X“ nebo ,V*. Potvrdte stiskem ,enter* a dalim stisknutim ,enter
opustite rezim menu a vratite se do rezimu mérfeni.

] g_g EE= g_g
Default Default

Vychozi nastaveni

» Stupnice tvrdosti: HL
» Meziobdobi: vypnuto
» Online tisk: vypnuto
» Limity: vypnuto

6. NASTAVENI
» V rezimu méreni stisknéte a pfidrzte klavesu ,S* pro vstup do rezimu Nastavovaci méd.
Zvuk

» V rezimu méreni stisknéte a pfidrzte klavesu ,S* pro vstup do konfiguraéniho rezimu, prvni polozka je ZVUK.
» Stisknutim tlacitka ,S* nebo ,M“ vyberte ,X“ nebo N

. 1-5 = 1-5

Sound Sound

- WWw.insize.at
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Typ Baterie

» V reZimu méfeni stisknéte a pfidrzte tla€itko ,S* pro vstup do konfiguraéniho rezimu, poté stisknéte ,Enter” pro
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vstup do menu - TYP BATERIE.

» Stisknutim tlacitka ,S* nebo ,M“ vyberte 1,5V nebo 1,2 V. Stisknutim ,enter” vstoupite do dal$i nabidky.

Styl zobrazeni

» V rezimu méreni stisknéte a pfidrzte klavesu ,S* pro vstup do konfiguraéniho rezimu, poté stisknéte ,Enter”

Battery type

2-5

1.5V

Battery type

2-5

1.2v

pro vstup do menu - STYL ZOBRAZENI.
» Stisknutim tlagitka ,S* nebo ,M* vyberte 1 nebo Stisknéte "enter" pro vstup do daldiho menu.

Cislo testu

» V méficim modu zmacknéte a drzte "S" pro vstup do konfiguraéniho menu, potom stisknéte "enter" nékolikrat
za sebou, pro vstup do menu "¢islo testll". Stisknéte tlacitko "S" nebo "M" pro nahled poétu nebo pro

Viewing style

3-5

Viewing style

3-5

vynulovani. Stisknéte "enter" pro vstup do dalSiho menu.

Systémové informace

» V méficim maodu, stisknéte a drzte "S" pro vstup do konfiguraéniho rezimu, potom stisknéte "enter" nékolikrat

No. of test

# 00031

4-5

No. of test

“ 00031

Clear

4-5

za sebou pro vstup do menu: 5-5.

» Stisknéte "S" nebo "M" pro nahled sériového Eisla, firmwaru nebo jinych informaci o systému. Stisknéte

"enter" pro odchod z tohoto menu.

(] 5.5 = 5.5
SN EXXXXXXXX VER2010.16.12
= =
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7. MERENI

Zatizeni pruziny

» Drzte hlavni télo (méfici sondu) levou rukou, zatimco pravou drzite nakladaci trubici. Jemné zmacknéte
nakladaci trubici proti sile pruziny smérem ke zkouSecce, nez se narazove téleso zamkne.

» Uvolnéte silu a nechte nabijeci trubici vratit do puvodni pozice.

Méreni
» Umistéte méfici sondu proti povrchu pfedmétu, ktery ma byt méfen pomoci nosného krouzku.

» Umistéte narazoveé téleso proti pfedmétu, ktery ma byt zméfen. Prstem pravé ruky zmacknéte uvolfiovaci
tlacitko navrchu narazového télesa. Zmérena hodnota bude zobrazena na LCD obrazovce.

» Vezméte prosim na védomi: spravny zpUsob drzeni je dulezity pro ziskani lepsich mérfenych hodnot.

Upozornéni:
» ZkouSeCka musi byt umisténa proti povrchu pfedmétu pevné a kolmo. Mirna mezera mezi nosnym krouzkem
zkou8ecky a povrchem objektu povede k nepfesnému méfeni.

Uvolnéni zkuSebni sily

» Po pevném umisténi méfici sondy na povrch pfedmétu pomoci levé ruky, drzte nakladaci trubici palcem a
prostfednim prstem pravé ruky a stisknéte uvolfovaci tlaCitko ukazovackem. Narazove téleso uvnitf sondy
dopadne na povrch pfedmétu silou pruziny. Poté se zobrazi hodnota tvrdosti na obrazovce.

Vyména baterie

» Kapacita paméti tohoto tvrdoméru je 300 dat. Ulozena data je mozné precist na LCD.

» Zapnéte funkci paméti z nabidky, viz "Pamét" a vS§echna naméfena data budou automaticky ulozena. V
méficim rezimu, stisknéte ,R* pro vstup do reZimu prohlizeni dat.

» V tomto rezimu miZete prohliZet ulozena data, stiskem “S” nebo “M” posunete stranku dopfedu nebo dozadu.
Stisknutim tlacitka ,Enter” ukoncite rezim ,Cist data“ a prejdete zpét do rezimu mérfeni. Pro podrobnég;jsi
informace, viz "Pamét™.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | e Www.insize.hu | e www.insize.at
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Tisk (volitelné)

» Pokud je tvrdomér s integrovanym bezdratovym modulem, muize byt spojen s bezdratovou tiskarnou pro tisk
méfeni v realném Case. Zapnéte funkci tisku z nabidky, viz Online tisk.

» Méfena data budou automaticky vytisténa; pokud je nastaveno meziobdobi: kdyz méFici Casy dosahnou
nastavenych ¢asu, primérna hodnota, maximalni hodnota a minimalni hodnota bude také automaticky
vytisténa.

» Chcete-li tisk zrusit, vratte se do nabidky a deaktivujte Tisk online.

8. UDRZBA
» Snazte se zabranit narazim, tézkému prachu, vihkosti, silné mu magnetickému poli a olejovym skvrnam.

Udrzba vnikaciho télesa
» Zarfizeni nevyZaduji zadnou zvlastni péci kromé pravidelného €isténi vnikaciho télesa a vodici trubice po
provedeni pfiblizné 1 000 az 2 000 testu.

Béhem Cisténi je tfeba dodrzovat nasledujici postupy:

» OdSroubujte podpurny krouzek a vyjméte narazové téleso z vodici trubky.

» OCistéte veSkeré necistoty a kovovy prach z narazového télesa a kulového méficiho hrotu.
» Vycistéte vodici trubici pomoci dodaného specialniho kartace.

» Na narazové téleso nepouzivejte olej.

Vyména baterie

» Pokud se zobrazi indikator baterie, zafizeni Vas upozorni na vyménu baterie. Je vSak stale mozné né&jakou
nahradni baterie.

» Nezapomente si zajistit vhodné baterie.

- WWw.insize.at
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SPECIFICATIONS

Accuracy: +6 HLD (when HLD = 800)

Resolution: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HSD, 1 SGM
Display: LCD display with backlight

Impact Direction: Universal testing angle without the need to set the direction
Hardness Scale: HL, HRC, HRB, HB, HV, HSD, SGM

Measurement Range: HL 170-960, HRC 17-70, HRB 13-109, HB 20-655, HV 80-940, HSD 32-99.5,
SGM (rm) 255-2639 N/mm?

Memory: Can store up to 300 measurements, data can be retrieved from the device memory
Test Piece Conditions (for Impact Device D): Minimum weight of test piece:
» 5 kg (direct measurement), 2 kg (on a solid base),
» 0,05 kg (coupled on a base)
» Minimum thickness of test piece: 3 mm
» Maximum roughness (Ra) of test piece: 2 ym
Functions: Average, maximum, and minimum value
Power Supply: 2x AA batteries
Operating Environment: -10 °C ~ 45 °C
Dimensions (HxLxW): 135x77x32 mm
Weight: 240 g

Standard: ASTM A956, GB/T 17394

APPLICATIONS

Hardness testing on installed machinery or steel structures:

» On heavy and large machined objects or permanently installed system parts.

» Quick testing of multiple measuring areas to assess various hardness levels in larger areas.
» Hardness measurement of manufactured parts on the production line.

» ldentification of metal materials stored in a warehouse.

» Analysis of inefficiencies in permanent parts, pressure vessels, turbo-generators.

- WWw.insize.at
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1. DEVICE DESCRIPTION

Connecting cable
Trigger

Handle — INSIZEY
Display

SO
<»

g
L 2

o\ VOT.LAH

Control buttons

TN

Indenter Support ring

2. TYPES OF IMPACT DEVICES

DC - for measuring internal walls of parts
C - for measuring small or thin parts, parts with a coating layer
D - for general use
D+15 - for measuring deep grooves
DL - for measuring narrow grooves or small holes
G - for measuring cast or forged parts

|

DC C D D+15 DL G
(optional) (optional) (included) (optional) (optional) (optional)
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3. DESCRIPTION OF BUTTONS

Turn on

R Read from memory Turn off

Change parameter

Increase value Decrease value

Confirm setting

D Remove current value
Display statistical values

Remove saved value

~

Hardness scales:

Symbol |Meaning | Symbol |Meaning

HL Leeb hardness HV Vickers hardness

HRC Rockwell C hardness HSD Shore hardness

HRB Rockwell B hardness SGM Tensile strength

HB Brinell hardness

Use of indenters:

Probe D/DC HLD: 170 - 960

Materials |HRC |HRB |HB 15\% |HS |SGM (N/mm2)
Steel/cast iron 20,0-67,9 |59,6-99,5 (80-647 80 - 940 32,5-99,5 |255-1710
Tool steel 20,5 - 67,1 80 - 898 1170 - 2639
Stainless steel 19,6 -62,4 |46,5- 109 85 - 655 85 - 802 740 - 1725
Gray cast iron 21-59 24 - 100 93 - 334 90 - 698

Ductile iron 21 -60 24 - 100 131 - 387 96 - 724

Aluminum 24 - 85 20 - 159 22 - 193

Brass 13,5-953 |40-173

Bronze 14 - 100 60 - 290

Copper 14 - 100 45 - 315

Forged steel 142 - 651

Probe DL DL: 560 - 950

Materials
Steel/cast iron
Tool steel

|HRC
20,6 - 68,2

|HRB

|HB
81 - 646

LE

30,6 - 96,8

|SGM (N/mmz2)

205 - 671

Probe D+15 LD+15: 300 - 900

Steel/cast iron

Tool steel 19,8 - 68,2 80 - 935

Probe G LG: 300 - 750

Steel/cast iron 90 - 646

Gray cast iron 92 - 326

Ductile iron 127 - 364

Probe C LC: 350 - 950

Steel/cast iron 20,0-70 80 - 683 80 - 996 31,9-102,3
Profiled steel 20,7 - 68,2 100 - 941

19,3 - 67,9

33,3 -99,3
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4. PREPARATION BEFORE MEASUREMENT

Sample requirements

» Surface temperature should be below 120°C.

» Samples must have a smooth surface to exclude errors caused by rough grinding or turning. The roughness of
the finished surface should not exceed 2 um.

» Sample weight requirements: no support is needed for samples weighing over 5 kg and having a compact
shape.

» Samples weighing between 2-5 kg and also for heavier samples with protruding parts or thin walls should be
placed on a solid base to prevent bending or moving during the impact of the indenter.

» Samples weighing less than 2 kg should be firmly attached to a stable support weighing more than 5 kg.

For bonding purposes:

» Apply bonding paste (as thin a layer as possible).

» Rub both parts together while firmly pressing the sample against the base plate.

» By particularly thorough bonding, it is possible to achieve a very uniform, firm connection between the sample
and the support, completely eliminating surface stress on the sample. The resulting deviation in measured
values is very low.

» Requirements for the quality of different types of impact devices on samples are given in the table below.

Indenter type DU, DC,D+15 |G C Sample processing method

Heavy samples more than 5 kg |more than 15 kg |more than 1.5 kg| Direct test

Medium-heavy samples PAGCENN) 5to 15 kg 0.5to 1.5 kg Must be firmly placed
Light samples 0.05to 2 kg 0.5 to 5 kg 0.02 to 0.5 kg Must be bonded

» Surface-hardened steels and especially hardened steels create L values that are too low when the hardening
depth is small due to the soft core. When measuring with impact device D, the depth of the hardened layer
should not be less than 0.8 mm.

» The sample should not be magnetic.

Surface requirements for the sample
» For a test sample of a curved surface with a radius of curvature R less than 30 mm, a small support ring
should be used.

Large test sample
» If the sample is a large flat plate, a long rod, or a bent sample, even if the quality and thickness meet the
requirements, it may still cause deformation and instability of the sample, resulting in inaccurate test values.

Sample characteristics

» Requirements for impact device type D on the quality and roughness of the sample are as follows:
Light weight: 0.05 - 2 kg, medium: 2.5 kg, heavy: 5 kg
Minimum surface roughness ISO N7 | Ra 2 ym | Rz 10 um

- WWw.insize.at
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5. OPERATING THE DEVICE
Setting parameters

Probe selection

» Long press the "M" button to enter the probe selection menu.

» Press the "set" button to switch the probe between D, DL, D+15, G, and C.

» After setting the current probe, press "enter" to exit and return to measurement mode, or continue by pressing
"menu" to enter the next menu option.

Material selection

» The selected material is for conversion from HL value to another scale.

» Press and hold the "M" button to enter the MENU mode, then press "enter" to enter the next menu -
MATERIALS.

» Press the "S" or "M" button to change the material from M1M2M3 ... M10.

Hardness scale

3-9

HL

-

Hardness scale

3-8

HRC

I

Hardness scale

39

» Press the button to confirm the setting and enter the next menu. Press and hold the button to exit the menu
mode and return to measurement mode.

Hardness scale (Conversions)

» The hardness scale is based on the selected material. Not every material has the same conversion options.

» For example, for steel, the conversion to HRC, HRB, HB, HV, HS; but for cast iron, it only has conversion to
HB.

» The selected material is for conversion from HL value to other scales. Press and hold the "M" button to enter
the MENU mode, then press "enter" to enter the HARDNESS SCALE menu. Press the "S" or "M" key to
change the hardness scale from HL - HRC —- HRB — HB — HV — HS — HRA — aob.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

39

HRC

2.2

Hardness scale

39

» Press the button to confirm the setting and enter the next menu. Press and hold the "Enter" button to exit the
menu mode and return to measurement mode.

Interval

» For LP200, statistical values can be automatically calculated by setting the interval. Press and hold the "M"
button to enter the MENU mode, then press "Enter" to successively enter the menu - Interval.

» Press the "S" or "M" button to select the interval from X — 3 — 4 — 5.

Mean times

4-9

Mean times

4-9

Mean times

49

N

2

N

» Press the "enter" button to confirm the setting and enter the next menu.
» Press and hold the "Enter" button to exit the menu mode and return to measurement mode.
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Memory

» The LP200 has a memory capacity of 300 data points. Saved values can be read again on the LCD. Press
and hold the "M" button to enter the MENU mode, then press "Enter" to successively enter the menu -
MEMORY. Press the "S" or "M" button to select from X — Y — Read — Clear.

Online printing
» Press and hold the "M" button to enter the MENU mode, then press "Enter" to enter the ONLINE PRINT menu.
Press the "S" or "M" button to select X or .

6-9 || ¥= 6-9

Print on line Print on line

» Press the "enter" button to confirm the setting and proceed to the next menu item. Press and hold the "Enter"
key to exit the menu mode and return to measurement mode. When the ONLINE PRINT function is enabled,
"P" will be displayed at the top of the LCD. Once the printer is properly connected, all measurements will be
printed automatically.

- §P M1

519

780

» Note that the ONLINE PRINT function will also be turned off when the tester is turned off. If printing is needed,
turn it on again.

Compensation (calibration)

Description of compensation

» Measurement compensation is used for calibrating the device. After long-term use of the tool, the ball tip on
the indenter may wear out, leading to inaccuracy. To compensate for this error, the tester is designed to be
recalibrated by the user.

Calibration

» Set the hardness scale to be calibrated.

» Press and hold the "M" button to enter the MENU mode, then press "Enter" to successively enter the menu -
CALIBRATION.

» Press the "S" or "M" button to select from X — \ — Adjust.

1]

[
o
<)

Calibration

D HL o000 X

» Press the "enter" button to confirm the setting and enter the next menu.
» Press and hold the "Enter" button to exit the menu mode and return to measurement mode.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —

www.insize.hu | www.insize.at



<INSIZE>

Limits

» Upper and lower limits can be set by the user.

» Press and hold the "M" button to enter the MENU mode, then press "Enter" to successively enter the menu -
LIMITS.

» Press the "S" or "M" button to select from X — \ — Upper — Lower.

(1] Looad

8-9
Limits -i E E "

400 - Upper

700 Upper

» In the Limit menu, press "S" or "M" to select Upper or Lower, then press "enter" to enter edit mode. Press "M"
or "S" to adjust the upper or lower value until it meets your actual requirements. After completing the setting,
press "enter" to confirm the change and press "enter" again to proceed to the next menu.

Factory settings

» Press and hold the "M" button to enter the MENU mode, then press "enter" to enter the DEFAULT menu.

» Press the "S" or "M" button to select "X" or "\". Confirm by pressing "enter" and press "enter" again to exit the
menu mode and return to measurement mode.

9-9 9-9

Default Default

Default settings

» Hardness scale: HL
» Interval: off

» Online printing: off
» Limits: off

6. SETTINGS
» In measurement mode, press and hold the "S" key to enter the Setting mode.
Sound

» In measurement mode, press and hold the "S" key to enter the configuration mode, the first item is SOUND.
» Press the "S" or "M" button to select "X" or "\".

= 1-5 || = 1-5
Sound Sound
X v
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Battery Type

» In measurement mode, press and hold the "S" button to enter the configuration mode, then press "Enter" to

<INSIZE>

enter the menu - BATTERY TYPE.
» Press the "S" or "M" button to select 1.5V or 1.2 V. Press "enter" to enter the next menu.

Battery type

2-5

1.5V

2-5

Battery type

1.2v

Display Style

» In measurement mode, press and hold the "S" key to enter the configuration mode, then press "Enter” to enter
the menu - DISPLAY STYLE.

» Press the "S" or "M" button to select 1 or Press "enter" to enter the next menu.

3-5 3-5

Viewing style Viewing style

Test Number

» In measurement mode, press and hold the "S" key to enter the configuration menu, then press "enter" several

times to enter the menu - TEST NUMBER. Press the "S" or "M" button to view the number or to reset it. Press
"enter" to enter the next menu.

4-5 4-5

No. of test No. of test

# 00031 = “ 00031 Clear

System Information

» In measurement mode, press and hold the "S" key to enter the configuration mode, then press "enter" several
times to enter the menu: 5-5.

» Press "S" or "M" to view the serial number, firmware, or other system information. Press "enter" to exit this
menu.

= 5.5 = 5.5
SN EXXXXXXXX VER2010.16.12
= =
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7. MEASUREMENT

Spring Loading

» Hold the main body (measuring probe) with your left hand, while holding the loading tube with your right hand.
Gently press the loading tube against the force of the spring towards the tester until the impact body locks.

» Release the force and let the loading tube return to its original position.

Measurement
» Place the measuring probe against the surface of the object to be measured using the support ring.

» Position the impact body against the object to be measured. Press the release button on top of the impact
body with your right hand finger. The measured value will be displayed on the LCD screen.

» Please note: The correct holding method is important for obtaining better measurement values.

Notice:
» The tester must be placed firmly and perpendicularly against the surface of the object. A slight gap between
the tester's support ring and the surface of the object will lead to inaccurate measurement.

Releasing the Testing Force

» After firmly placing the measuring probe on the surface of the object with your left hand, hold the loading tube
with your right hand thumb and middle finger and press the release button with your index finger. The impact
body inside the probe will strike the surface of the object with the force of the spring. The hardness value will
then be displayed on the screen.

Battery Replacement

» The memory capacity of this hardness tester is 300 data points. Saved data can be read on the LCD.

» Turn on the memory function from the menu, see "Memory" and all measured data will be saved automatically.
In measurement mode, press "R" to enter the data viewing mode.

» In this mode, you can view the saved data, by pressing “S” or “M” to scroll forward or backward. Press the
"Enter" button to exit the "Read Data" mode and return to measurement mode. For detailed information, see
"Memory".
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Printing (optional)

» If the hardness tester is equipped with an integrated wireless module, it can be connected to a wireless printer
for real-time measurement printing. Turn on the printing function from the menu, see Online Printing.

» Measured data will be printed automatically; if an interval is set: when the measurement times reach the set
times, the average value, maximum value, and minimum value will also be printed automatically.

» To cancel printing, return to the menu and disable Online Printing.

8. MAINTENANCE
» Try to avoid impacts, heavy dust, moisture, strong magnetic fields, and oil stains.

Maintenance of the Impact Body
» The device requires no special care other than regular cleaning of the impact body and the guide tube after
approximately 1,000 to 2,000 tests.

During cleaning, the following procedures should be followed:

» Unscrew the support ring and remove the impact body from the guide tube.

» Clean any dirt and metal dust from the impact body and the ball measuring tip.
» Clean the guide tube using the supplied special brush.

» Do not use oil on the impact body.

Battery Replacement

» If the battery indicator is displayed, the device will notify you to replace the battery. However, it is still possible
to use the remaining battery life.

» Be sure to obtain suitable batteries.

- WWw.insize.at
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SPECIFIKACIOK

Pontossag: +6 HLD (amikor HLD = 800)

Felbontas: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HSD, 1 SGM
Kijelz6: Hattérvilagitassal ellatott LCD kijelz6

Utési irany: Univerzalis tesztelési szog, az irany beallitasa nélkil
Keménységi skala: HL, HRC, HRB, HB, HV, HSD, SGM

Mérési tartomany: HL 170-960, HRC 17-70, HRB 13-109, HB 20-655, HV 80-940, HSD 32-99.5,
SGM (rm) 255-2639 N/mm?

Mintadarab feltételek (D itéeszkdzh6z): A mintadarab minimalis tdmege:
» 5 kg (kbzvetlen mérés), 2 kg (szilard alapon),
» 0,05 kg (alaphoz csatolva)
» A mintadarab minimalis vastagsaga: 3 mm
» A mintadarab maximalis érdessége (Ra): 2 um

Funkciok: Atlag, maximalis és minimalis érték
Tapellatas: 2x AA elem

Miikodési kdornyezet: -10 °C ~ 45 °C
Méretek (Ma x Sz x Mé): 135x77x32 mm
Tomeg: 240 g

Szabvany: ASTM A956, GB/T 17394

ALKALMAZASOK

Keménységvizsgalat telepitett gépeken vagy acélszerkezeteken:

» Nehéz és nagy megmunkalt targyakon vagy véglegesen telepitett rendszerrészeken.

» Tobb mérési terillet gyors tesztelése, hogy nagyobb terlleteken kilénb6z6 keménységi szinteket
értékelhessen.

» Gyartosoron készult alkatrészek keménységének mérése.

» Raktarban tarolt femanyagok azonositasa.

» Allandé alkatrészek, nyomastartdé edények, turbogeneratorok hatékonysagi elemzése.

- WWw.insize.at
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1. KESZULEK LEIRASA

Csatlakozoékabel
Elsuto

N

Fogantyu _

Kijelzd

Vezérlbgombok

o\ VOT.LAH

TN

Tamgy(rd

Benyomotest

2. UTKOZESI ESZKOzZOK TiPUSAI

DC - bels6 falak mérésére
C - kis vagy vékony részek, bevonattal ellatott részek mérésére
D - altalanos hasznalatra
D+15 - mély hornyok mérésére
DL - szlk hornyok vagy kis lyukak mérésére
G - Ontott vagy kovacsolt részek mérésére

l n
DC C D D+15 DL G

(opcionalis) (opcionalis) (csomagolasban) (opcionalis) (opcionalis) (opcionalis)

- WWw.insize.at
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3. GOMBOK LEIRASA

Menu
Erték novelése

Keménységi skalak

<INSIZE>

Olvasas a memoriabol

Jelenlegi érték eltavolitasa
Mentett érték eltavolitasa

~

Bekapcsolas
Kikapcsolas

Paraméter megvaltoztatasa
Erték cs6kkentése

Beallitas megerdsitése
Statisztikai értékek megjelenitése

Szimbolum |Jelentés | Szimbélum |Jelentés

HL Leeb keménység HV Vickers keménység

HRC Rockwell C keménység HSD Shore keménység

HRB Rockwell B keménység SGM Szakitoszilardsag

HB Brinell keménység

Benyomoétestek hasznalata:

D/DC HLD préba: 170 - 960

Anyagok |HRC |HRB |HB 15\% |HS |SGM (N/mm2)
Acél/ontottvas 20,0-67,9 |[59,6-99,5 [80-647 80 - 940 325-995 |[255-1710
Szerszamacél 20,5 - 67,1 80 - 898 1170 - 2639
ARl 196624 |465-100 |85-655  |85-802 740 - 1725
Sziirkedntvény 21-59 24 -100 93 - 334 90 - 698

Gombografitos PR 24-100  [131-387  |96-724

ontvény

Aluminium 24 - 85 20 - 159 22 -193

Sargaréz 13,5-95,3 [40-173

Bronz 14 - 100 60 - 290

Réz 14 - 100 45 - 315

Kovacsolt acél 142 - 651

DL DL préba: 560 - 950
Anyagok |HRC |
Acél/ontottvas 20,6 - 68,2

HRB

|HB
81 - 646

|HS
30,6 - 96,8

|SGM (N/mmz2)

Szerszamacél 205 -67,1
D+15 LD+15 préba: 300 - 900
Acél/ontottvas 19,3 -67,9

33,3 -99,3

Szerszamacél 19,8 - 68,2 80 - 935
G LG préba: 300 - 750
Acél/dntottvas 90 - 646
Sziirkeontvény 92 - 326
Gombgrafitos 127 - 364
C LC préba: 350 - 950
Acél/éntottvas 20,0-70 80 - 683 80 - 996 31,9-102,3
Profilozott acél 20,7 - 68,2 100 - 941
b Www.insize.cz | www.insize.sk | e Www.insize.hu | e www.insize.at
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4. ELOKESZITES A MERES ELOTT

Minta kévetelmények

» A feluleti hémérsékletnek 120°C alatt kell lennie.

» A mintaknak sima fellletlinek kell lennitik, hogy kizarjak a durva készoriilés vagy esztergalas okozta hibakat. A
kész felllet érdessége nem haladhatja meg a 2 um-t.

» Minta suly kévetelmények: nincs sziikség tamogatasra, ha a minta tdmege meghaladja az 5 kg-ot és kompakt
formaju.

» A 2-5 kg kézo6tti mintakat, valamint a kiallé részekkel vagy vékony falakkal rendelkezé nehezebb mintakat
szilard alapra kell helyezni, hogy megakadalyozzak a hajlitast vagy mozgast a benyomotest Gtése alatt.

» A 2 kg-nal kisebb tdmegl mintakat szilardan kell régziteni egy 5 kg-nal nehezebb stabil tamasztékhoz.

Ragasztasi célokra:

» Vigyen fel ragaszté pasztat (Ilehetbleg vékony réteget).

» DoOrzsdlje 6ssze mindkét részt, mikbzben szilardan nyomja a mintat az alaplaphoz.

» Kllén6sen alapos ragasztassal nagyon egyenletes, szilard kapcsolatot lehet elérni a minta és a tamaszték
k&zo6tt, teljesen kikliszdbdlve a minta felUleti feszlltségét. Az eredményll kapott mérési érték eltérése nagyon
alacsony.

» A KUl6nb6z6 tipusu Utkoézési eszkdzok mindsegi kévetelményeit a mintakra az alabbi tablazat tartalmazza.

Benyomoétest tipusa DU, DC, D+15 |G C Minta feldolgozasi modszere
Nehéz mintak tébb mint 5 kg  [tdbb mint 15 kg |tébb mint 1.5 kg | Kézvetlen teszt

Kozepesen nehéz
mintak

2-5 kg 5-15 kg 0.5-1.5 kg Szilardan el kell helyezni

Kénnyl mintak 0.05-2 kg 0.5-5 kg 0.02-0.5 kg Ragasztani kell

» Fellletkeményitett acélok és klléndsen keményitett acélok alacsony L értékeket hoznak létre, ha a
keményedési mélység kicsi a puha mag miatt. D tipusu tGtkdzési eszkézzel mérve a keményedett réteg
mélysegének legalabb 0.8 mm-nek kell lennie.

» A minta nem lehet magneses.

Minta feliileti kovetelmények
» Ha egy gorbe felllet(i minta R gérbileti sugara kisebb, mint 30 mm, akkor kis tdmasztégydrit kell hasznalni.

Nagy tesztminta

» Ha a minta egy nagy siklemez, hosszu rud vagy hajlitott minta, még ha a minéség és a vastagsag megfelel is
a kovetelményeknek, még mindig okozhat deformacioét és instabilitdst a mintaban, ami pontatlan
tesztértékeket eredményez.

Minta jellemzék

» D tipusu Utkdzési eszk6zhdz az alabbiak a kdvetelmények a minta minéségére és érdességére:
Kis suly: 0.05 - 2 kg, kézepes: 2.5 kg, nehéz: 5 kg
Minimalis fellleti érdesség ISON7 |Ra2 ym | Rz 10 um

- WWw.insize.at
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5. AKESZULEK HASZNALATA
Beallitasi paraméterek

Préba kivalasztasa

» Hosszan nyomja meg az "M" gombot a proba kivalasztasi menibe Iépéshez.

» Nyomja meg a "set" gombot a préba véltdsahoz D, DL, D+15, G és C kézétt.

» A jelenlegi proba beallitdsa utan nyomja meg az "enter" gombot a kilépéshez és a mérési moédhoz valo
visszatéréshez, vagy folytassa a "meni" gomb megnyomasaval a kévetkezé menipontba valé belépéshez.

Anyag kivalasztasa

» A kivalasztott anyag az HL érték mas skalara vald atvaltasara szolgal.

» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU médba vald belépéshez, majd nyomja meg az
"enter" gombot a kdvetkezd meniibe - ANYAGOK - vald belépéshez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az anyag megvaltoztatasahoz M1M2M3 ... M10 kdzott.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

3-8

HRC

L 7

2

Hardness scale

39

» Nyomja meg a gombot a bedllitas megerdsitéséhez és a kévetkezd menibe val6 belépéshez. Nyomja meg és
tartsa lenyomva a gombot a meni médbdl valé kilépéshez és a mérési modhoz valé visszatéréshez.

Keménységi skala (Atvaltasok)

» A keménységi skala a kivalasztott anyagon alapul. Nem minden anyagnak van ugyanaz az atvaltasi

lehetbsége.

» Példaul az acélnal az atvaltas HRC, HRB, HB, HV, HS; de az 6ntbttvasnal csak az HB atvaltas van.

» A Kivalasztott anyag az HL érték mas skalakra vald atvaltasara szolgal. Nyomja meg és tartsa lenyomva az
"M" gombot a MENU médba vald belépéshez, majd nyomja meg az "enter" gombot a KEMENYSEGI SKALA
menibe vald belépéshez. Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot a keménységi skala megvaltoztatasahoz HL

— HRC —- HRB — HB — HV — HS — HRA — ob koz6tt.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

39

HRC

o e

=

Hardness scale

3-9

» Nyomja meg a gombot a beallitas megerdsitéséhez és a kdvetkezd menilibe vald belépéshez. Nyomja meg és
tartsa lenyomva az "Enter" gombot a meni mddbdl vald kilépéshez és a mérési mbédhoz valo visszatéréshez.

Intervallum

» Az LP200 esetén a statisztikai értekeket automatikusan kiszamithatja az intervallum beallitasaval. Nyomja
meg és tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU modba vald belépéshez, majd nyomja meg az "Enter"

gombot a men - Intervallum - egymas utani belépéséhez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az intervallum kivalasztasahoz X — 3 — 4 — 5 kozdl.

Mean times

4-9

EN

Mean times

4-9

=

N

Mean times

4-9

» Nyomja meg az "enter" gombot a beallitds megerdsitéséhez és a kdvetkez6 menibe val6 belépéshez.
» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "Enter" gombot a menli mddbdl valo kilépéshez és a mérési modhoz vald

visszatéréshez.
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Memoria

» Az LP200 memodriakapacitasa 300 adatpont. A mentett értékek Ujra olvashatdk az LCD-n. Nyomja meg és
tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU médba valo belépéshez, majd nyomja meg az "Enter" gombot a
menii - MEMORIA - egymas utani belépéséhez. Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az X — v — Olvasas —
Torlés kézul kivalasztashoz.

Online nyomtatas

» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU médba val6 belépéshez, majd nyomja meg az
"Enter" gombot az ONLINE NYOMTATAS mentibe val6 belépéshez. Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az
X vagy V kivalasztasahoz.

69 || = 6-9

Print on line Print on line

» Nyomja meg az "enter" gombot a beallitds megerdsitéséhez és a kévetkezdé§ menlponthoz valo
tovabblépéshez. Nyomja meg és tartsa lenyomva az "Enter" gombot a men médbdl valé kilépeshez es a
mérési moédhoz valod visszatéréshez. Ha az ONLINE NYOMTATAS funkcié engedélyezve van, a "P"
megjelenik az LCD tetején. Ha a nyomtaté megfeleléen csatlakozik, minden mérés automatikusan
kinyomtatasra kerul.

- @P M1

519

780

» Vegye figyelembe, hogy az ONLINE NYOMTATAS funkci6 is kikapcsol, amikor a teszter kikapcsol. Ha
nyomtatasra van sziikség, kapcsolja be ujra.

Kompensacio (kalibralas)

Kompensacio leirasa

» A mérési kompenzacid a készilék kalibraldsara szolgal. A szerszam hosszu tavu hasznalata utan a
benyomotest golyécsucsa elkophat, ami pontatlansagot eredményezhet. Ennek az eltérésnek a
kompenzalasara a teszter ugy lett kialakitva, hogy a felhasznal6 uUjrakalibralhassa.

Kalibralas

» Allitsa be a kalibraland6 keménységi skalat.

» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU médba val6 belépéshez, majd nyomja meg az
"Enter" gombot a menii - KALIBRALAS - egymas utani belépéséhez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az X — \ — Beallitas koziil kivalasztashoz.

7-9
Calibration

D HL 000 X

» Nyomja meg az "enter" gombot a beallitas megerdsitéséhez és a kévetkezé menibe valb belépéshez.
» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "Enter" gombot a meni médbal valo kilépéshez és a mérési moédhoz valo
visszatéréshez.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —
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Hatarértékek

» A felhasznal¢ altal beallithatok a felsé és alsé hatarértékek.

» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU médba val6 belépéshez, majd nyomja meg az
"Enter" gombot a meni - HATARERTEKEK - egymas utani belépéséhez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az X — \ — Felsé — Als6 koziil kivalasztashoz.

E= 89 ||Laid

Limits 100 .
400 - 700 Upper Upper

» A Hatarérték menliben nyomja meg az "S" vagy "M" gombot a Felsd vagy Also kivalasztasahoz, majd nyomja
meg az "enter" gombot a szerkesztési modba val6 belépéshez. Nyomja meg az "M" vagy "S" gombot a fels6
vagy alsé érték beallitdsahoz, amig az megfelel a tényleges kdvetelményeknek. A beallitas befejezése utan
nyomja meg az "enter" gombot a valtozas megerdsitésehez, majd nyomja meg ismét az "enter" gombot a
kévetkezé menlponthoz valé tovabblépéshez.

Gyari beallitasok

» Nyomja meg és tartsa lenyomva az "M" gombot a MENU médba vald belépéshez, majd nyomja meg az
"enter" gombot az ALAPERTELMEZETT meniibe valé belépéshez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az "X" vagy "\" kivalasztasahoz. Nyomja meg az "enter" gombot a
megerdsitéshez, majd nyomja meg ismét az "enter" gombot a meni mddbadl vald kilépéshez és a mérési
mdodhoz valo visszatéréshez.

(1 9_9
Default Default

9-9

Alapértelmezett beallitasok
» Keménységi skala: HL

» Intervallum: ki

» Online nyomtatas: ki

» Hatarértékek: ki

6. BEALLITASOK

» Mérési modban tartsa lenyomva az "S" gombot a Beallitasi modba vald belépéshez.

Hang

» Mérési modban tartsa lenyomva az "S" gombot a konfiguraciés mddba vald belépéshez, az elsé elem a

HANG.
» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az "X" vagy "\" kivalasztasahoz.

. 1-5 = 1-5

Sound Sound

- WWw.insize.at
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Elem Tipusa

» Mérési modban tartsa lenyomva az "S" gombot a konfiguraciés mdodba vald belépéshez, majd nyomja meg az
"Enter" gombot a menii - ELEM TIPUSA - eléréséhez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az 1,5 V vagy 1,2 V kivalasztasahoz. Nyomja meg az "enter" gombot a
kévetkez6 menlbe valb belépéshez.

2-5 Em= 2-5

Battery type Battery type

1.5V 1.2v

Kijelzési Stilus

» Méresi modban tartsa lenyomva az "S" gombot a konfiguraciés médba valo belepéshez, majd nyomja meg az
"Enter" gombot a meni - KIJELZESI STILUS - eléréséhez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot az 1 kivalasztasahoz. Nyomja meg az "enter" gombot a kévetkez8
menibe vald belépéshez.

3-5 3-5

Viewing style Viewing style

Teszt Szam

» Mérési modban tartsa lenyomva az "S" gombot a konfiguracios mentbe val6 belépéshez, majd nyomja meg
tébbszor az "enter" gombot a menli - TESZT SZAM - eléréséhez. Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot a
szam megtekintéséhez vagy visszaallitasahoz. Nyomja meg az "enter" gombot a kévetkezé menibe valo
belépéshez.

4.5 4-5
No. of test No. of test

= 00031 = “ 00031 Clear

Rendszerinformacio

» Mérési modban tartsa lenyomva az "S" gombot a konfiguraciés modba vald belépéshez, majd nyomja meg
tobbszdr az "enter" gombot a menu: 5-5 eléréséhez.

» Nyomja meg az "S" vagy "M" gombot a sorozatszam, firmware vagy egyéb rendszerinformaciok
megtekintéséhez. Nyomja meg az "enter" gombot a mentbél vald kilépéshez.

= 5.5 = 5.5
SN EXXXXXXXX VER2010.16.12
= =
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7. MERES

Rugoés Toltés )

» Tartsa a f6 egységet (mérészonda) bal kezében, mikézben a téltécsdvet jobb kezében tartja. Ovatosan nyomja
a toltécsovet a rugo ereje ellenében a teszter felé, amig az Gtétest rogzil.

» Engedje el az erét és hagyja, hogy a t6ltécsé visszatérjen eredeti helyzetébe.

Mérés
» Helyezze a mérészondat a mérendé targy fellletére a tartogy(ir( segitségével.

» Helyezze az (it6testet a mérend6 targyra. Nyomja meg a kioldé gombot az Gtétest tetején jobb kéz ujjaval. A
mért érték megjelenik az LCD képernyén.

» Kérjuk, vegye figyelembe: A helyes tartasi médszer fontos a jobb mérési értékek eléréséhez.

Figyelmeztetés:

» A tesztert szilardan és merdélegesen kell a targy fellletéhez helyezni. A teszter tartogy(rije és a targy fellilete
kozotti kis rés pontatlan méréshez vezethet.

A Vizsgalati Er6é Felszabaditasa

» Miutan a mér8szondat szilardan a targy fellletére helyezte bal kezével, tartsa a t6lt6csévet jobb kezének
hUvelyk- és k6zéps6 ujjaval, és nyomja meg a kioldé gombot mutatdujjaval. Az itétest a szonda belsejében a
rugo erejével csapodik a targy fellletéhez. Az LCD képernyén megjelenik a keménység értéke.

Elemcsere

» A keménységmeéré memoria kapacitasa 300 adatpont. A mentett adatok Ujraclvashatdk az LCD-n.

» Kapcsolja be a memoéria funkciét a menibél, lasd "Memoéria", és minden mért adat automatikusan mentésre
kertl. Mérési médban nyomja meg az "R" gombot az adatok megtekintési médba val6 belépéshez.

» Ebben a moédban megtekintheti a mentett adatokat, az "S" vagy "M" gombokkal elére vagy hatra gérgethet.
Nyomja meg az "Enter" gombot az "Adatok Olvasasa" médbol vald kilépéshez és a mérési moédhoz valo
visszatéréshez. A részletes informaciokért lasd "Memoria".
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Nyomtatas (opcionalis)

» Ha a keménységmérd beépitett vezeték nélkuli modullal rendelkezik, csatlakoztathatd egy vezeték nélkili
nyomtatéhoz a valés idejli mérési adatok nyomtatasahoz. Kapcsolja be a nyomtatasi funkciét a menubél, lasd
Online Nyomtatas.

» A mért adatok automatikusan kinyomtatasra keriilnek; ha intervallum van beallitva: amikor a mérési idék elérik
a beallitott id6tartamot, az atlagérték, a maximalis érték és a minimalis érték is automatikusan kinyomtatasra
kerdl.

» A nyomtatas leallitdsahoz térjen vissza a menibe és kapcsolja ki az Online Nyomtatast.

8. KARBANTARTAS
» Kerllje az Utk6zéseket, erés port, nedvességet, er6s magneses mezdket és olajfoltokat.

Az Utétest Karbantartasa
» A készllék nem igényel kuldnleges gondozast, kivéve az Utbtest és a vezetdcs6 rendszeres tisztitasat
korulbelll 1 000-2 000 teszt utan.

A tisztitas soran a kdvetkezé eljarasokat kell kdvetni:

» Csavarja le a tartogydr(it és tavolitsa el az ttétestet a vezetdcsébél.

» Tisztitsa meg az tétestet €s a golyd mérdcsucsot a szennyezddésektdl és a fémportol.
» Tisztitsa meg a vezetdcsdvet a mellékelt specialis kefével.

» Ne hasznaljon olajat az Gt6testen.

Elemcsere

» Ha az elemjelzd megjelenik, a készilék értesiti az elem cseréjérdl. Azonban még lehetséges a maradék
elemélettartam hasznalata.

» Gy6z6dj6n meg rola, hogy megfeleld elemeket szerez be.

- WWw.insize.at
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SPEZIFIKATIONEN

Genauigkeit: +6 HLD (wenn HLD = 800)

Auflésung: 1 HLD, 1 HV, 1 HB, 0.1 HRC, 0.1 HRB, 0.1 HSD, 1 SGM

Anzeige: LCD-Display mit Hintergrundbeleuchtung

Einschlagrichtung: Universeller Testwinkel ohne die Notwendigkeit, die Richtung einzustellen
Harteskala: HL, HRC, HRB, HB, HV, HSD, SGM

Messbereich: HL 170-960, HRC 17-70, HRB 13-109, HB 20-655, HV 80-940, HSD 32-99.5,
SGM (rm) 255-2639 N/mm?

Speicher: Kann bis zu 300 Messungen speichern, Daten kénnen aus dem Geratespeicher abgerufen werden
Priifstiickbedingungen (fiir Schlaggerit D): Mindestgewicht des Prifsticks:
» 5 kg (direkte Messung), 2 kg (auf festem Untergrund),
» 0,05 kg (gekoppelt auf einem Untergrund)
» Mindestdicke des Prifstiicks: 3 mm
» Maximale Rauheit (Ra) des Prifstiicks: 2 um
Funktionen: Durchschnitts-, Maximal- und Minimalwert
Stromversorgung: 2x AA-Batterien
Betriebsumgebung: -10 °C ~ 45 °C
Abmessungen (HxLxB): 135x77x32 mm
Gewicht: 240 g

Standard: ASTM A956, GB/T 17394

ANWENDUNGEN

Hartepriifung an installierten Maschinen oder Stahlkonstruktionen:

» An schweren und grof3en bearbeiteten Objekten oder dauerhaft installierten Systemteilen.

» Schnelle Prifung mehrerer Messbereiche zur Bewertung verschiedener Hartegrade in grof3eren Bereichen.
» Hartemessung von gefertigten Teilen in der Produktionslinie.

» Identifizierung von im Lager gespeicherten Metallmaterialien.

» Analyse von Ineffizienzen in permanenten Teilen, Druckbehéltern, Turbogeneratoren.

- WWw.insize.at
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1. BESCHREIBUNG DES MESSGERATES

Verbindungskabel
Freigabeknopf

Anzeige

Steuertasten

o\ VOT.LAH

TN

Eindringkorper Ring

2. ARTEN VON EINDRINGENDEN KORPERN

DC - fir enge, beengte Rdume
C - dinne Teile, empfindliche Teile
D - Standard (L6cher, zylindrische Hohlrdume)
D+15 - in Rillen und Rillen
DL - sehr enge Rdume
G - feste, raue Stlicke

|

DC C D D+15 DL G
(Optional) (Optional) (inbegriffen) (Optional) (Optional) (Optional)
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3. BESCHREIBUNG DER SCHALTFLACHE

Aus dem Gedachtnis lesen

Wertsteigerung

Léschen Sie den aktuellen Wert
Einen gespeicherten Wert I6schen

~

Abschalten
Anmachen

Einen Parameter andern
Wertminderung

Bestitigen Sie die Einstellungen
Anzeige statistischer Werte

Hérteskala:

Symbol |Bedeutung | Symbol |Bedeutung

HL Harte nach Leeb HV Harte nach Shore

HRC Harte nach Rockwell C HSD Vickers-Harte

HRB Hérte nach Rockwell B SGM Spannungsintensitat

HB Brinell-Harte
Verwendung von Einriickkérpern:

Sonde D/DC HLD: 170 - 960

Werkstoffe |HRC |HRB |HB 15\% |HS |SGM (N/mm2)
SICL[ITECTIE-T Il 20,0 - 67,9 |59,6-99,5 (80 - 647 80 - 940 32,5-99,5 |255-1710
Werkzeugstahl 20,5 - 67,1 80 - 898 1170 - 2639
Edelstahl 19,6 -62,4 |46,5- 109 85 - 655 85 - 802 740 - 1725
Grauguss 21 -59 24 - 100 93 - 334 90 - 698

Sphéroguss 21 -60 24 - 100 131 - 387 96 - 724

Aluminium 24 - 85 20 - 159 22 - 193

Messing 13,5-953 |40-173

Bronze 14 - 100 60 - 290

Kupfer 14 - 100 45 - 315

Geschmiedeter

Stahl 142 - 651

Sonde DL DL: 560 - 950

Werkstoffe |HRC |HRB |HB |HV LE |SGM (N/mm2)
Stahl/Gusseisen PAKENIW 81 - 646 80 - 950 30,6 - 96,8
Werkzeugstahl 205 -671 80 - 898

Sonde D+15 LD+15: 300 - 900

1L CTTELTIEET I 19,3 - 67,9 80 - 638 80 - 937 33,3-99,3
Werkzeugstahl 19,8 - 68,2 80 -935

Sonde G LG: 300 - 750

Stahl/Gusseisen 90 - 646

Grauguss 92 - 326

Sphiaroguss 127 - 364

Sonde C LC: 350 - 950

Stahl/Gusseisen PAKUENLC 80 - 683 80 - 996 31,9-102,3

Profilstahl 20,7 - 68,2 100 - 941
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4. VORBEREITUNG VOR DER MESSUNG

Probenanforderungen

» Die Oberflachentemperatur sollte unter 120°C liegen.

» Die Proben missen eine glatte Oberflache haben, um Fehimessungen durch grobes Schleifen
auszuschlielRen oder drehen. Die Rauheit der fertigen Oberflache sollte 2 um nicht tberschreiten.

» Anforderungen an das Probengewicht. Bei Proben mit einem Gewicht Uber 5 kg und kompakter Form ist dies
nicht der Fall keine Unterstiitzung nétig.

» Proben mit einem Gewicht zwischen 2 und 5 kg sowie schwerere Proben mit hervorstehenden oder diinnen
Teilen Wande sollten auf einer stabilen Unterlage stehen, damit sie sich nicht verbiegen oder bewegen
Aufprallkraft.

» Proben mit einem Gewicht unter 2 kg sollten fest mit einer stabilen Unterlage mit einem Gewicht tber 5 kg
verbunden werden.

Fiir Verbindungszwecke:

» Auftragen von Fugenpaste (so diinn wie mdglich).

» Reiben Sie die beiden Teile aneinander und driicken Sie dabei die Probe fest gegen die Grundplatte.

» Eine besonders grindliche Verbindung ist die Fahigkeit, eine sehr gleichmaRige, feste Verbindung zwischen
den zu erreichen. Probe und Trager, wodurch die Belastung der Probenoberfldche vollsténdig eliminiert wird.

» Die resultierende Abweichung in Messwerte sind sehr niedrig.

Qrt des eindringenden DU, DC, D+15 |G © Probenverarbeitungsmethode
orpers

Schwere Proben Mehr als 5 kg Mehr als 15 kg |Mehr als 1,5 kg |Direkter Test

Mittelschwere Proben PAJERAe| 5 bis 15 kg 0.5 bis 1.5 kg Muss fest platziert werden
Lichtproben 0.05 bis 2 kg 0.5 bis 5 kg 0.02 bis 0.5 kg [Muss angeschlossen werden

» Oberflachengehartete Stéhle und insbesondere einsatzgehartete Stéhle erzeugen dann zu niedrige L-Werte
Durch den weichen Kern ist die Einhartetiefe gering. Gemessen mit einem Schlaggerat D wird die Tiefe der
Aushértung gemessen Die Schichtdicke sollte nicht weniger als 0,8 mm betragen.

» Die Probe sollte nicht magnetisch sein.

Anforderungen an die Probenoberflache
» Bei einem Probekdrper mit gekriimmter Oberflache und einem Krimmungsradius R von weniger als 30 mm
sollte dies der Fall kleiner Stutzring verwendet sein.

GrofRes Testmuster

» Wenn es sich bei der Probe um eine grofRe flache Platte, einen langen Stab oder eine gebogene Probe
handelt, auch wenn Qualitat und Dicke tbereinstimmen Anforderungen kann es immer noch zu Verformungen
und Instabilitdt der Probe kommen, was zu Ungenauigkeiten fiuhrt Testwerte.

Mustereigenschaften

» Die Anforderungen an den D-Typ-Impaktor hinsichtlich Probenqualitdt und Rauheit lauten wie folgt:
leichtes Gewicht: (0,05-2) kg, mittel: 2,5 kg, schwer: 5 kg
Mindestoberflachenrauheit ISO N7 | Ra 2 ym | Rz 10 ym

- WWw.insize.at
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5. ARBEITEN MIT DEM GERAT
Die Parametereinstellungen

Sondenauswabhl

» Dricken Sie lange die Taste ,M“, um das Sondenmeni aufzurufen und Optionen auszuwahlen.

» Drlicken Sie die Taste ,Set“, um die Sonde zwischen D, DL, D + 15, G und C umzuschalten.

» Dricken Sie nach dem Einstellen der aktuellen Sonde die Eingabetaste, beenden Sie den Vorgang und
kehren Sie zum Messstatus zuriick, oder Fahren Sie fort, indem Sie ,Men(“ driicken, um zum néchsten
MenUpunkt zu gelangen.

Auswahl an Materialien

» Das ausgewahlte Material befindet sich vor der Umrechnung vom HL-Wert in eine andere Skala.

» Halten Sie die ,M“-Taste gedriickt, um in den MENU-Modus zu gelangen, und driicken Sie dann ,Enter“. Sie
gelangen in das néachste Menl — MATERIALIEN.

» Drlicken Sie ,S* oder ,M“, um das Material von M1M2M3 ... M10 zu andern.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

3-8

HRC

- 7

2

Hardness scale

39

» Driicken Sie die Taste, um die Einstellung zu bestétigen und zum nachsten Meni zu gelangen. Durch Driicken
und Halten der Taste Verlassen Sie den Menimodus und kehren Sie zum Messmodus zurtick.

Harteskala (Ubergénge)

» Die Harteskala richtet sich nach dem gewahlten Material. Nicht jedes Material hat die gleichen Fahigkeiten

Uberweisen.

» Fur Stahl gibt es beispielsweise eine Umrechnung in HRC, HRB, HB, HV, HS; aber fir Gusseisen gibt es nur

eine Umrechnung auf HB.

» Das ausgewahlte Material befindet sich vor der Umrechnung vom HL-Wert in andere Skalen. Durch Dricken
und Halten der Taste ,M“, um in den MENU-Modus zu gelangen, und dann ,Enter* driicken, um in das Menli
,HARTE*" zu gelangen SKALA. Driicken Sie die Taste ,S* oder ,M“, um die Harteskala von HL — HRC — HRB
— HB — zu dndern HV — HS — HRA — ab.

Hardness scale

3-9

HL

=

Hardness scale

39

HRC

2.

=

Hardness scale

39

» Driicken Sie die Taste, um die Einstellung zu bestatigen und zum nachsten Menl zu gelangen. Durch Driicken
und Halten der Taste ,Enter® verldsst den Meniimodus und kehrt in den Messmodus zurick.

Zwischenzeit

» Mit dem LP200 kénnen statistische Werte durch die Einstellung der Zwischenzeit automatisch berechnet
werden. Durch Driicken von a Halten Sie ,M“ gedrlckt, um in den MENU-Modus zu gelangen, und dricken
Sie dann ,Enter, um hineinzugehen Angebote - Ubergangszeitraum.

» Drlicken Sie die Taste ,S* oder ,M“, um die Zwischenzeit zwischen X — 3 — 4 — 5 auszuwahlen.

Mean times

4-9

X

N

Mean times

4-9

v

2

Mean times

4-9

X=5

» Dricken Sie die ,Enter“-Taste, um die Einstellung zu bestéatigen und zum nachsten Menl zu gelangen.
» Halten Sie die ,Enter“-Taste gedriickt, um den Meniimodus zu verlassen und zum Messmodus

zuriickzukehren.
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Erinnerung

» Der LP200 verfugt Uber eine Speicherkapazitat von 300 Daten. Gespeicherte Werte kénnen auf dem LCD
nochmals abgelesen werden. Durch Driicken von a Halten Sie ,M“ gedriickt, um in den MENU-Modus zu
gelangen, und driicken Sie dann ,Enter®, um hineinzugehen Menus - SPEICHER. Driicken Sie ,S“ oder ,M*,
um zwischen X — v — Lesen — V l6schen auszuwahlen.

Online-Druck )
» Halten Sie die Taste ,M* gedriickt, um in den MENU-Modus zu gelangen, und driicken Sie dann zum Aufrufen
die Taste ,Enter®. zum Menii - ONLINE-DRUCK (ONLINE DRUCKEN). Driicken Sie ,S* oder ,M*, um X oder

auszuwahlen.

69 || = 6-9

Print on line Print on line

» Dricken Sie die ,Enter“-Taste, um die Einstellung zu bestatigen und zum nachsten Menipunkt zu gelangen.
Durch Driicken von a Halten Sie die Eingabetaste ,“ gedriickt, um den Menimodus zu verlassen und zum
Messmodus zurlickzukehren. Wenn es eingeschaltet ist Wenn Sie die ONLINE-DRUCK-Funktion verwenden,
wird ,P“ oben auf dem LCD angezeigt. Nachdem Sie den Drucker korrekt angeschlossen haben, ist alles
erledigt Die Messungen werden automatisch ausgedruckt.

- @P M1

519

780

» Vergessen Sie nicht, dass die ONLINE-DRUCK-Funktion auch ausgeschaltet wird, wenn der Tester
ausgeschaltet wird. Wenn Sie drucken méchten, schalten Sie es wieder ein.

Kompensation (Kalibrierung)

Beschreibung der Entschadigung

» Die Messkompensation dient der Kalibrierung des Instruments. Nach langerer Verwendung des Tools kann
dies der Fall sein Die Kugelspitze am Eindringkdrper ist verschlissen, was zu Ungenauigkeiten fuhren wirde.
Um dies zu kompensieren Bei Fehlern ist der Tester so konzipiert, dass er vom Benutzer neu kalibriert werden
muss.

Kalibrierung

» Stellen Sie die zu kalibrierende Harteskala ein.

» Halten Sie ,M“ gedriickt, um in den MENU-Modus zu gelangen, und driicken Sie dann nacheinander ,Enter*.
Rufen Sie das Menl auf - KALIBRIERUNG.

» Drucken Sie ,S“ oder ,M“, um X — \ — Bearbeiten auszuwahlen.

7-9
Calibration

D HL 000 X

» Drucken Sie die ,Enter“-Taste, um die Einstellung zu bestatigen und zum nachsten Menu zu gelangen.
» Halten Sie die ,Enter“-Taste gedriickt, um den Meniimodus zu verlassen und zum Messmodus
zurickzukehren.
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Grenzen

» Ober- und Untergrenzen kénnen vom Benutzer festgelegt werden.

» Halten Sie ,M“ gedriickt, um in den MENU-Modus zu gelangen, und driicken Sie dann nacheinander ,Enter*.
Rufen Sie das Menu auf — GRENZEN.

» Druicken Sie ,S“ oder ,M“, um zwischen X — Y — Oben — Unten auszuwahlen.

Lt

T 8-9
Limits -i E E "

400 - 700 Upper

Upper

» Driicken Sie im Mena ,Limit“ ,S* oder ,M“, um ,Upper* oder ,Lower* auszuwahlen, und driicken Sie dann
.Enter” fir Wechseln Sie in den Bearbeitungsmodus. Dricken Sie ,M“ oder ,S, um den oberen oder unteren
Wert anzupassen, bis er erreicht ist Ihren tatsdchlichen Anforderungen. Driicken Sie nach Abschluss der
Einstellungen die Eingabetaste, um die Anderung und mehr zu bestétigen Driicken Sie ,Enter, um zum
nachsten Menl zu gelangen.

Werkseinstellungen

» Halten Sie die ,M“-Taste gedriickt, um in den MENU-Modus zu gelangen, und driicken Sie dann ,Enter*.
Rufen Sie das STANDARD-MenU auf.

» Driicken Sie ,S*“ oder ,M“, um ,X“ oder ,\“ auszuwahlen. Bestétigen Sie mit ,Enter und erneutem Driicken Mit
,Enter” verlassen Sie den Menimodus und kehren zum Messmodus zurlck.

Default

9-9

Default

9-9

Standardeinstellungen

» Harteskala: HL

» Halbzeit: Aus

» Online-Druck: deaktiviert
» Grenzen: Aus

6. MENU-SETUP
» Halten Sie im Messmodus die Taste ,S“ gedriickt, um in den Setup-Modus zu gelangen.

Schall

» Halten Sie im Messmodus die Taste ,S* gedriickt, um in den Konfigurationsmodus, den ersten Punkt, zu
gelangen ist SCHALL.

» Driicken Sie ,S“ oder ,M“, um ,X* oder ,V* auszuwahlen.

. 1-5 = 1-5

Sound Sound

- WWw.insize.at
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Typ Batterie

» Halten Sie im Messmodus die Taste ,S* gedrickt, um in den Konfigurationsmodus zu gelangen Driicken Sie
LEnter‘, um das Meni BATTERIETYP aufzurufen.

» Drlicken Sie ,S“ oder ,M*, um 1,5V oder 1,2 V auszuwéhlen. Driicken Sie ,Enter, um zum nachsten zu
gelangen bietet an.

2-5 Em= 2-5

Battery type Battery type

1.5V 1.2v

Anzeigestil

» Halten Sie im Messmodus die Taste ,S* gedrickt, um in den Konfigurationsmodus zu gelangen Driicken Sie
LEnter‘, um das Meni ,ANZEIGESTIL" aufzurufen.

» Drlicken Sie ,S“ oder ,M“, um 1 auszuwéhlen, oder driicken Sie ,Enter, um das nédchste Menl aufzurufen.

3-5 3-5

Viewing style Viewing style

Testhummer

» Halten Sie im Messmodus ,S*“ gedruckt, um das Konfigurationsmenu aufzurufen, und driicken Sie dann
Mehrmals hintereinander ,Enter” driicken, um in das MenU ,Anzahl der Tests" zu gelangen. Driicken Sie ,S*
oder ,M* fir Zahlvorschau oder zum Zurlicksetzen. Driicken Sie ,Enter“, um zum nachsten Meni zu gelangen.

4-5 4-5

No. of test No. of test

00031 = “ 00031 Clear

System Information

» Halten Sie im Messmodus ,S*“ gedruckt, um in den Konfigurationsmodus zu gelangen, und driicken Sie dann
Mehrmals hintereinander ,Enter” driicken, um ins Men( zu gelangen: 5-5.

» Dricken Sie ,S* oder ,M*, um Seriennummer, Firmware oder andere Systeminformationen anzuzeigen.
Dricken Sie ,Enter”, um dieses MenU zu verlassen.

= 55 = 5.5
SN EXXXXXXXX VER2010.16.12
= =
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7. MESSUNG

Federbelastung

» Halten Sie den Hauptkdrper (Messsonde) mit der linken Hand fest, wéhrend Sie mit der rechten das Laderohr
festhalten. Leise Driicken Sie das Laderohr gegen die Kraft der Feder in Richtung des Testers vor dem sich
Eindringkdrper schliesst.

» Lassen Sie die Kraft nach und lassen Sie das Laderohr in seine urspriingliche Position zurlickkehren.

Messung
» Platzieren Sie die Messsonde mithilfe des Stitzrings an der Oberflache des zu messenden Objekts.

» Platzieren Sie den Impaktor gegen das zu messende Objekt. Driicken Sie mit dem Finger Ihrer rechten Hand
Entriegelungsknopf oben am Impaktor. Der Messwert wird auf dem LCD angezeigt Bildschirm.

» Bitte beachten Sie: Um bessere Messungen zu erhalten, ist das richtige Halten wichtig Werte.

Achtung:
» Der Tester muss fest und senkrecht auf der Oberflache des Objekts platziert werden. Eine kleine Licke
dazwischen Der Stutzring des Testers und die Oberflache des Objekts flhren zu einer ungenauen Messung.

Testkréfte entlassen

» Nachdem Sie die Messsonde mit der linken Hand fest auf der Oberflache des Objekts platziert haben, halten
Sie das Laderohr fest Daumen und Mittelfinger der rechten Hand und driicken Sie mit dem Zeigefinger den
Entriegelungsknopf. Der Kérper im Inneren der Sonde trifft mit der Kraft einer Feder auf die Oberflache des
Objekts. Anschlie3end wird der Hartewert angezeigt auf dem Bildschirm.

Batterieersatz

» Die Speicherkapazitat dieses Harteprifers betréagt 300 Daten. Gespeicherte Daten kénnen auf dem LCD
abgelesen werden.

» Schalten Sie die Speicherfunktion Uber das MenU ein, siehe ,Speicher” und alle gemessenen Daten werden
automatisch gespeichert gelagert. Driicken Sie im Messmodus ,R*, um in den Datenanzeigemodus zu
gelangen.

» In diesem Modus kénnen Sie die gespeicherten Daten anzeigen. Dricken Sie ,.S* oder ,M“, um die Seite
vorwarts oder riickwarts zu bewegen. Dricken Sie die ,Enter‘-Taste, um den ,Read Data“-Modus zu verlassen
und zum Messmodus zurlickzukehren. Néhere Informationen finden Sie unter ,Speicher*.
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Drucken (Optional)

» Verfugt der Harteprufer Uber ein integriertes Funkmodul, kann dieser kabellos angeschlossen werden Drucker
zum Drucken von Messungen in Echtzeit. Schalten Sie die Druckfunktion tiber das Menti ein, siehe Online-
Drucken.

» Die gemessenen Daten werden automatisch ausgedruckt; wenn eine Zwischenzeit eingestellt ist: bei der
Zeitmessung Erreichen der eingestellten Zeiten werden der Durchschnittswert, der Maximalwert und der
Minimalwert angezeigt auch automatisch gedruckt.

» Um den Druck abzubrechen, gehen Sie zuriick zum Meni und deaktivieren Sie den Online-Druck.

8. WARTUNG
» Vermeiden Sie St6Re, starken Staub, Feuchtigkeit, starke Magnetfelder und Ol Flecken.

Wartung des eindringenden Korpers
» Auler der regelmafigen Reinigung des Eindringkérpers und der Fihrungen bedirfen die Gerate keiner
besonderen Pflege Réhrchen nach etwa 1.000 bis 2.000 Tests.

Bei der Reinigung sollten folgende Vorgehensweisen eingehalten werden:

» Schrauben Sie den Stutzring ab und nehmen Sie den Schlagkdrper vom Fihrungsrohr ab.
» Reinigen Sie den Impaktor und die Kugelmessspitze von Schmutz und Metallstaub.

» Reinigen Sie das Fuhrungsrohr mit der mitgelieferten Spezialbirste.

» Benutzen Sie kein Ol fir den Schlagkérper.

Batterieersatz

» Wenn die Batterieanzeige angezeigt wird, werden Sie vom Gerat aufgefordert, die Batterie auszutauschen. Es
ist jedoch immer noch méglich etwas Ersatzbatterie.

» Vergessen Sie nicht, die richtigen Batterien zu besorgen.

- WWw.insize.at
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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